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TUNING Vanne a sphére type 2-Pcs a raccordement & Brides (Ref. 20096X - 200955) 0036

Manuel d’installation, utilisation et maintenance C € )

1 - Généralités :

Ce manuel est applicable aux vannes a sphére 2-Pcs ou Split-Body, passage intégral, ANSI150,
ANSI300, DIN3202 et les vannes WAFER LUG :

- Platine 1SO5211 a montage direct 200955, 200960, 200961, 200963, 200964, 200965, 200968,
200966 et 200969.

2 — Avertissement (limite d’utilisation) :
- Limite de température et de pression :

e La pression nominale maximale d'utilisation a la température Mini et Maxi est indiquée sur la
plaque d’identification installée sur la vanne.

o La température nominale d’utilisation est comprise entre —29° C et +180° C pour les sieges ou
joints en TFM1600. D’autres joints et siéges compatibles avec des plages de température
différentes sont également disponibles. Merci de contacter TUNING au +33 4 86 30 70 80 pour
plus d’informations.

e La Pression Nominale (PN) indique la pression maximale admissible pour des températures
« froides ». Par exemple, PN16 indique une pression maximale admissible de 16 bar a des
températures comprises entre —10° C et +40° C.

- Limite d’utilisation de fluides :

Les fluides contenant des sédiments, des résidus ou risquant de s'amalgamer/se solidifier ne
sont pas compatibles avec les vannes a siéges €lastoméres non métalliques. Priére de se
référer & une table de compatibilité entre fluides et matériaux constituant la vanne.

- Pas d'utilisation en position intermédiaire :

o |l est proscrit d'utiliser la vanne a sphere pour faire du réglage de débit en laissant la sphére en
position intermédiaire (vanne partiellement ouverte).

e Les siéges et les joints de la vanne peuvent étre endommagés si la vanne est utilisée en position
intermédiaire.

3 — Installation :

1) Veuillez enlever les embouts plastiques installés sur les embouts. Laver et nettoyer les vannes en
position complétement ouverte.

2) Avant l'assemblage sur tuyauterie, il est indispensable de nettoyer/passiver la tuyauterie afin
d’éliminer les saletés et les résidus (restes de soudure, limailles, vis, etc ...) présents dans la
tuyauterie. Ces résidus risquent d’endommager les siéges et la surface de la sphére.

3) Pendant la manutention de la vanne, il est déconseillé d'utiliser le levier comme point de levage
afin d’éviter gu'il ne se détache et ne provoque un accident.

4) La vanne peut étre positionnée dans n’importe quelle position sur la tuyauterie.

5) Aprés linstallation, veuillez vous assurer que la tuyauterie n'est pas en tension et qu'elle est
soutenue de part et d’autre de la vanne.

6) Serrer les boulons de bride en croix de fagon alternée en respectant les couples de serrage
stipulés page suivante.
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Tableau A : Couple de serrage des boulons de bride.

Acier Allié (B7) Inox

Boulonnerie Nm in/lb Nm in/lb
5/16-18UNC - M8 27,2 240 11,3 100
3/8-16UNC 47,5 420 18,1 160
7/16-14UNC - M10 74,7 660 31,7 280
1/2-13UNC - M12 113,2 1000 453 400
9/16-12UNC - M14 165,2 1460 65,6 580
5/8-11UNC / M16 227,4 2010 90,5 800
3/4-10UNC / M20 405,1 3580 158,4 1400
7/8-QUNC / M22 652,9 5770 254,6 2250
1-8UNC / M24 978,7 8650 367,7 3250
1.1/8-8UNC - M28 1437 12700 452,6 4000

Tableau B : Couple de serrage de I'écrou de I'axe.

Size @ Couple en Nm
1/2" — DN15 8,0~9,0
3/4" - DN20 8,0~9,0

1" - DN25 9,0~11,3
1"1/4 — DN32 9,0~11,3
1"1/2 — DN40 15,8 ~ 18,1

2" — DN50 15,8 ~ 18,1
2"1/2 — DN65 20,4~ 22,6

3" —DN80 20,4~ 22,6
4" - DN100 28,3~ 30,6

5"/6" — DN125/150 34,0~ 39,6
8" — DN200 65,6 ~ 71,3
10" — DN250 90,5 ~ 96,2
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4 — Utilisation :
1) Avant la mise en service, veuillez nettoyer et laver la totalité de la tuyauterie.

2) La manceuvre de la vanne consiste a faire tourner son axe (de fagon manuelle ou automatique)
d’'un ¥ de tour (90°) dans le sens horaire pour la fermer et d'un % de tour dans le sens anti-horaire
pour l'ouvrir.

3) Lorsque le levier et/ou lorsque la margue sur I'axe sont alignés avec la tuyauterie, la vanne est
alors ouverte.

4) En plus d’'une opération manuelle par le levier, cette vanne est équipée d’'une platine ISO 5211, ce

qui permet une manceuvre par actionneur

5) Le couple de la vanne varie en fonction de plusieurs criteres comme la fréquence des cycles, le
type de fluide véhiculé, la pression et la température de service, etc ... Les valeurs de couple dans
le tableau C ci-aprés sont donnés pour des vannes série 20096x et 20095X équipées de sieges en

TFM1600 et utilisées avec de I'eau propre a 20°C de température.

Tableau C : Couple maximum de décollage

%) DN 5 bar 10 bar 20 bar 50 bar
1/4" 8 8 8 8 8
3/8" 10 8 8 8 8
1/2" 15 9 9 9 9
3/4" 20 11 11 11 11

1" 25 18 18 18 19
1"1/4 32 23 23 26 30
1"1/2 40 33 33 39 42

2" 50 44 50 56 61
2"1/2 65 70 79 86 95

3" 80 114 126 142 158

4" 100 175 193 214 236

5" 125 333 365 429 499

6" 150 490 536 595 714

8" 200 648 753 852 980

5 — Entretien :

Les vannes série 20096X et 200955 sont congues pour étre utilisées dans des conditions normales
d'utilisation et en accord avec les graphiques pression/température.

Avertissements :

- Les vannes a sphére peuvent emprisonner en position fermée des fluides sous pression dans les zones
de rétention entre le corps et la sphére.

- Avant toute opération de maintenance ou d’entretien, veuillez éliminer toute source de pression dans la
tuyauterie.

1) Resserrage du presse étoupe :

Afin d'assurer une durée de vie maximale au presse étoupe, la procédure suivante doit étre suivie :
e En cas de fuite au presse étoupe, resserrez I'écrou de presse étoupe (16).

» Veuillez-vous assurer que I'écrou n'est pas trop serré (voir tableau B). Normalement, une fuite a
I'axe doit pouvoir étre stoppée en tournant I'écrou de 30 a 60° maximum.
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2) Remplacement des siéges et des joints :

a) Démontage

e Avant le démontage, veuillez-vous assurer qu’aucun fluide dangereux n’est présent dans la
vanne ou dans les zones de rétention. Pour cela, faire circuler de I'eau propre dans la vanne en
position semi-ouverte.

o Fermer la vanne, retirer les boulons/écrous de brides et déposer la vanne de la tuyauterie
o Démonter les composants de la partie supérieure de la vanne en respectant I'ordre suivant :

Ecrou du levier (19), Poignée (23), Rondelle de la poignée (18), Bague anti-desserrage (17),
Ecrou de I'axe (16), Rondelle Belleville (15), Bague de presse étoupe (14), Rondelle (13).

o Enlever la boulonnerie de corps (7) afin de séparer 'embout du corps de vanne (6) du corps de la
vanne lui-méme (1). Oter enfin le joint de corps (5).

e Assurez-vous que la sphére soit en position fermée, puis retirer facilement la sphére (3) et le joint
de sphere ou siége (4).

o Enfoncer lI'axe (9) vers lintérieur du corps de vanne et le retirer du corps de vanne (1).
Ensuite, oter le joint O-Ring (10), la rondelle de I'axe (11) et le presse étoupe (12).

b) Remontage

o Le remontage est le méme processus en sens inverse.

Nettoyer et inspecter tous les composants. |l est recommandé de changer tous les siéges et
joints. Utiliser uniquement des piéces d’origine TUNING.

Serrer les boulons de corps (7) en croix de fagcon alternée en respectant les couples de serrage
stipulés dans le tableau A.

Serrer I'écrou de I'axe (16) en respectant les couples de serrage du tableau B.

Si possible tester la vanne en lui faisant faire plusieurs cycles avant de la remettre en service.
Précautions :

Il convient d’éviter d'endommager la surface de I'axe et la cavité dans laguelle est logé I'axe.

TUNING - Z.1. Nord - 281 avenue Pierre et Marie Curie - B.P. 80015 - 13655 Rognac - France
Tél : +33 4 86 30 70 80 - Fax : +33 4 86 30 70 81 - E-mail : tuning@tuning-france.com - Web : www.tuning-France.com





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


